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เอกสารสอบเทียบเครื่องมือ
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ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

Company Name:  

Address 
(Instrument Location): 

 

 

Serial Number:  PM Number:  

Customer Name 
(if applicable): 

 
Telephone Number:  

   Service Engineer 
Name: 

 Service Order 
Number: 

 

 

Date PM Performed: 
(DD-MMM-YYYY) 

  Next PM Due Date: 

(DD-MMM-YYYY) 

 
 
 

 

Standard Labor Hours to Complete PM : 
 

4 hours 

 

Part Number Release Publication Date  

 
09370140 Rev.5

 
B 

 
January 2018 

 
 

Scope 
The purpose of this PM is to ensure the continued functionality of the PerkinElemer/Avio200 by 
inspecting and replacing any worn or damaged parts. This service should only be performed by a trained 
representative of PerkinElmer.  
The customer should save their method before the PM begins. 

 
General Instructions: 
The customer must provide the engineer operational data to demonstrate recent instrument 
performance prior to starting the PM. Always check with the customer before making any changes that 
may affect the customer’s analysis or calibration, including a current back-up of system software and/or 
data files. The completed document should be signed by an authorized PerkinElmer and customer 
representative and left with the customer. Update the PM sticker and instrument logbook as required. 

 
Copyright Information 
This document contains proprietary information that is protected by copyright.All rights are reserved.  
No part of this publication may be reproduced in any form whatsoever or translated into any language  
without  the  prior,  written  permission  of  PerkinElmer,  Inc. Copyright  © 2013 PerkinElmer, Inc. 

 
Trademarks 
Registered names, trademarks, etc. used in this document, even when not specifically marked as such, are 
protected by law.  PerkinElmer is a registered trademark of PerkinElmer, Inc.  All other trademarks and 
registered trademarks not owned by PerkinElmer, Inc. or its subsidiaries that are depicted herein are the 
property of their respective owners.  
Except as specifically set forth in its terms and conditions of sale, PerkinElmer makes no Warranty of 
any kind with regard to this document, including, but not limited to, the implied warranties of 
merchantability and fitness for a particular purpose.  
PerkinElmer shall not be liable for incidental or consequential damages in connection with the furnishing 
or use of this document. 
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Component List 

 

 Component / Specific Model Serial # Configuration Notes 

   

   

 

Parts Lists 
 

 

Parts Included with the PM 

Part Number  
(if applicable) 

Description Quantity 

09995098 Air Filter-Spectrometer  

N077520 Air Filter-RF Generator  

09992731 Axial Window 
 

B0810377 Radial Window 
 

N0770438 O-ring kit, injector support adapter 
 

N0780437 O-ring kit, torch 
 

 
 

Additional Reagents and Standards Required for PM 

Part Number   
(if applicable) 

Description Quantity Batch/Lot #    Expiration Date:    
(MM/YY) 

N0691579 
Multi-Element Standard 
(N069-1579 diluted 10X) 

1 
  

N9300221 
Instrument Calibration-4 
(N9300221 diluted 100X) 

1 
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Procedure Checklist 

Use ( ) to check off those steps in the checklist that have been completed. 
 
1.  General: 

 ☐ Ask customer about unit’s performance since last visit. 
 ☐ Check incoming AC line voltage under load for proper levels and grounding. 
 ☐ Is the instrument operational? 
  
2.  Mechanical: 

 ☐ Inspect and clean all fans and filters. 

☐ Inspect and replace torch components and necessary. 

 Torch Components Replaced: ☐Yes                    ☐No 
 If yes, list components replaced: 
  

☐ Inspect all tubing for signs of cracking or leaking and replace as necessary. 

Tubing Replaced: ☐Yes                    ☐No 
If yes, list tubing replaced:  

  
☐ Inspect the peristaltic pump for proper operation. 

☐ Check and adjust if necessary, the external nitrogen, argon shear gas and water supply pressures.  
 ☐ Check and adjust if necessary, the internal nitrogen, main argon, torch argon and shear gas 

pressures 

Regulator Measured Pressure Set Pressure 

Nitrogen N/A NA (calibrated in Factory) 

Main Argon  76psig 

Torch Argon  67psig 

Shear Gas  65psig 

Water  35psi 

 
☐ Check the shear gas nozzle for blockages and proper, uniform flow. 

☐ Inspect nitrogen Hi/Low purge and shear gas solenoids for proper function. 

☐ Inspect the function of all spectrometer motors. Drive the motors from the Spectrometer DCM.  Check all 
motors, couplings, set screws, gears or drive assembly located on the spectrometer (prism/grating 
wavelength drives, slits, shutter, DV mirror, X/Y mirror) if problems are found. 

☐ Perform preventative maintenance on the chiller as required.  Make the customer aware of the importance 
of maintaining the chiller fluid level and filter replacement.   

☐ Drain air compressor surge tank. 

☐ Clean exterior of instrument. 
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3.  Electrical: 

☐ Visually inspect all PC boards for cleanliness and signs of corrosion. 

☐ Check all RF generator and spectrometer power supply voltages.  

☐ Run instrument diagnostic checks from the appropriate Device Control Module. 
 

RF Generator: 

☐ Check the RF generator status screens. 

☐ Check the function of all interlocks. 
 

Spectrometer: 

☐ Check the spectrometer status screens. 

☐ Check for proper function of all motors from the Motor Control window. 

4.  Optical: 

☐ Check the neon lamp for proper operation. 

☐ Ensure that neon initialization passes at power up. 

☐ Ensure that there is a single, well defined peak of sufficient intensity (approximately 15,000 to 
60,000 cts.) for the 703.241nm neon line viewed in the DCM Collect Spectra window. Re-generate 
the neon correction table if problems are encountered. If problems are still exhibited after the 
table is re-generated, replace the neon lamp assembly. 

 

Neon Lamp Replaced:     ☐Yes                    ☐No 

☐ Perform the Initialize Optics routine from the Spectrometer Control window. 

☐ Insure that the routine passes with no error codes. If it fails, run a manual prism scan from the 
spectrometer DCM. 

☐ Insure the Dark Current measurement (Detector Calibration) passes at initialization. 

☐ Check the shutter home sensor position. 

☐ Check prism/electronics temperature sensor readback values from the DCM.  It is normal for 
these readings to be shown in red. A typical prism temperature is approximately 29.5 degree C. 
A typical electronics temperature is approximately 35 degree C. 

☐ Check the detector temperature from the DCM for -7.0 to -8.5 degree C. If outside of this range 
the detector cooling fan may not be operational. Further inspection may be necessary.  

☐ Inspect for proper function of the transfer optics. 1) shutter  2) DV mirror  3) X/Y mirror. 

☐ Clean or replace the axial and radial view windows as necessary. 

Axial Window Replaced:  ☐Yes                    ☐No 

Radial Window Replaced:  ☐Yes                    ☐No 

5.  Post PM Performance Tests: 

☐ Perform View Align. 

5.1 Spectral Resolution: 

☐ Measure the spectrometers ability to separate two adjacent wavelengths. 

Parameter Specification Test Result Pass/Fail 

As 193.696 - Resolution ≤0.009   

Ni 231.604 - Resolution ≤0.011   

Ni 341.476 - Resolution ≤0.015   

Ba 455.403 - Resolution ≤0.020   
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5.2 Precision: 

☐ Test for reproducibility of a set of measurement. 

Parameter Specification Test Result Pass/Fail 

Zn 213.856 %RSD ≤ 1 %   

Mg 280.856 %RSD ≤ 1 %   

Mg 285.207 %RSD ≤ 1 %   

Ba 455.403 %RSD ≤ 1 %   

 
5.4 Mn BEC: 

☐ Run Axial and Radial BEC according to the A&T spec, or the commissioning test procedure. 
 

Mn Background Equivalent Concentration: 

Method “MnBEC” For Samples “IB (2%HNO3)” and “IS (N069-1579/10)”, record intensities. 
 

Calculated BEC: BEC = (IB * Conc of Std) / (IS - IB). Where Conc of Std = 1,000 PPB 
 

Element Mode Conc. IB IS 

Mn 257.610 Radial 1,000 ppb   

Mn 257.610 Axial 1,000 ppb   

     

Mn 257.610 IB*Conc. IS - IB BEC Spec Pass/Fail 

Radial    <30 PPB  

Axial    <30 PPB  
 

 

 

 

6. Review: 

☐ Review with the customer PM work performed. 

☐ Discuss recommended customer supplied materials to have on hand. 

☐ Attach PM sticker. 
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Additional Comments 
 

 

Additional Comments Regarding the PM 

 

 

Review 

The preventive maintenance checks and if applicable performance tests for ICP-OES/Avio200 
have been completed. 

 
 

This ICP-OES/Avio200  Passes ☐    Fails ☐  the preventive maintenance. 

Review of Preventive Maintenance: 

Authorized PerkinElmer Representative: 

 

Date: 
 
 

(DD-MMM-YYYY) 
Authorized Customer Representative: Date: 

 
 

(DD-MMM-YYYY) 

 

KananCn
Pencil
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Admin
Rectangle



Page 1 of 2

PerkinElmer Ltd.
Soi 17 Rama 9 Road
Khwang Bangkapi, Khet Huay Kwang
Bangkok 10310
Thailand
Tel: 66 2719 6420 ; Fax: +66 2 319 7900
http://www.perkinelmer.com

Service Report
Work Order Number Activity Code Billing Type Requested Start Date Model Serial Number

WO-01440542
Planned

Maintenance
Contract 22/09/2564 14:11 น. ICPN0790011 079S18071903

Service Representative Name Contract Number Expiry Date Equipment ID System ID
Kanan, Chayanan SC-0035504886 30/04/2023 N/A N/A

UDI Number
N/A

Equipment Location Bill To Name
บจก. ไมน์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์

ต.ประชาธิปัตย์ อ.ธัญบุรี
ปทุมธานี 37 12130 TH

บจก. ไมน์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์
ต.ประชาธิปัตย์ อ.ธัญบุรี
ปทุมธานี 37 12130 TH

Customer Contact Phone Number Fax Number Email Purchase Order
คุณปารณีย์ ลุ่มบุตร (แอมป์) 089-150-9464 N/A laboratory.mec@gmail.com 63-04-012

Work Description

- PM 2/2 , Clean Radial Axial Window, Torch, Chamber, O-ring and replace tubing.
- Torch view alignment
- Detector calibration
- Wavelength Calibration ; Passed

Start Date End Date Work Description
03/11/2021 03/11/2021
03/11/2021 03/11/2021

Tools Used

Quantity Calibrated Tool Description Serial Number
Last Calibration

Date
Next Calibration

Date
*** No Calibrated Tools Used ***

Material Used

Part Number Part Description Note
Lot/Serial
Number

Quantity

*** No Parts Used ***

Labour Details
Part Number Part Description Start Date Quantity
SV000013 Preventative maintenance 03/11/2021 6
SV000002 Service Travel 03/11/2021 2

Work Complete

Yes No

PM/OQ/IPV Left with Customer

Yes No

 

Customer Signature Technician Signature

Please Date and Sign 3/11/2564 Kanan, Chayanan

Terms & Conditions

KananCn
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3/11/2564 WO-01440542 Page 2 of 2

Customer Acknowledgment of receipt of the above repair / replacement.

Special Terms and Conditions: This is not an invoice.

Taxes will be applied to your invoice if applicable.



เอกสารอนุญาตข้ึนทะเบียนหองปฏิบัติการวิเคราะห
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หนังสือคํ้าประกันการฟนฟูพ้ืนท่ีการทําเหมือง
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กิจกรรมดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย

ในการทํางาน ประจําป 2564
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MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

อบรมกฎระเบียบด้านความปลอดภัยฯ(พนักงานใหม่)
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Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

อบรมพนักงานขบัรถสิบล้อSSเร่ืองความปลอดภยัในการขบัรถบรรทุกสิบล้อ

เม่ือวนัที่ 30 กรกฎาคม 2564

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

กจิกรรมทีเ่กีย่วข้องกบักฎหมายด้านความปลอดภยัฯ



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ตรวจสอบการแต่งกายของพนักงาน



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ตรวจความปลอดภยัในพืน้ทีก่ารทาํงานประจาํเดือน



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ตรวจความปลอดภยัในพืน้ทีก่ารทาํงานประจาํเดือน



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ตรวจความปลอดภยัในพืน้ทีก่ารทาํงานประจาํเดือน



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการทาํงานประจาํปี



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการทาํงานประจาํปี

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ประชุมคณะกรรมการความปลอดภัยฯประจาํเดือน

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ประชุมคณะกรรมการความปลอดภัยฯประจาํเดือน

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

กจิกรรมอ่ืนๆทีเ่กีย่วข้อง



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

ฉีดพ่นแอลกอฮอล์ฆ่าเช้ือในพืน้ทีท่าํงาน



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

กจิกรรม Morning  Talkให้ความรู้พนักงาน

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

กจิกรรม Morning  Talkให้ความรู้พนักงาน

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

นําเสนอเอกสารในการประกวดสถานประกอบการดเีด่น ประจาํปี 2564

เม่ือวนัที ่19 เมษายน  2564

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

นําเสนอเอกสารในการประกวดสถานประกอบการดเีด่น ประจาํปี 2564

เม่ือวนัที ่19 เมษายน  2564

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

รับฟังการช้ีแจงในการส่งประกวดสถานประกอบการดเีด่น ระดบัประเทศ

เม่ือวนัที่ 13 พฤษภาคม 2564

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

รับรางวลัสถานประกอบการดเีด่นด้านความปลอดภยั ระดบัประเทศ ประจําปี 2564

เม่ือวนัที ่20 กนัยายน  2564

Admin
Oval

Admin
Oval



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

สุ่มตรวจปริมาณแอลกอฮอล์พนักงานในเวลางาน

เม่ือวนัที่ 7 มิถุนายน 2564

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval
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บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

MANAGMENT REVIEW

การทบทวน วิเคราะห และแกไข
ขอบกพรองของการจัดการพลังงาน

จัดทําโดย  : นายศิวณัฐ  เท่ียงปญญา

วิศวกรไฟฟา , ผชร.ประจําโรงงาน

Admin
Rectangle



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

มีการดําเนินการจัดการพลังงานภายในองคกร โดยผูบริหารกําหนดนโยบาย เริ่มดําเนินการ กรกฎาคม 2559

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

มีการแตงตั้งคณะทํางานและผูตรวจประเมนิภายใน
ดานการจัดการพลงังานขึ้นมาทดแทนพนักงานท่ีลาออก 

มีผลบังคับวันท่ี 1 ตุลาคม 2562

Admin
Rectangle



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

• มีการแตงต้ังคณะทํางานและผูตรวจประเมินภายในดานการจัดการพลังงาน เริ่มดําเนินการ ตุลาคม 2562

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

• มีการแตงต้ังคณะทํางานและผูตรวจประเมินภายใน
ดานการจัดการพลังงาน ทดแทนพนักงานท่ีมีการ
เปลี่ยนแปลง

• มีผลบังคับวันท่ี 1 ตุลาคม 2562

Admin
Rectangle



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

• มีการแตงตั้งคณะทํางานและผูตรวจประเมนิภายในดานการจดัการพลงังาน ทดแทนพนักงานท่ีมกีารเปลี่ยนแปลง
มีผลบังคับวันท่ี 1 ตุลาคม 2562

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Rectangle

Admin
Rectangle



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

แผนการดาํเนินงานด้านการจัดการพลงังาน ตั้งแต่ปี 2559-2563

ค่าเป้าหมาย

          2%

การกําหนดเป้าหมาย

ร้อยละที�ลดลงของปริมาณพลังงานที�ใช้เดิม

เป้าหมายการอนุรักษ์พลังงาน 



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
ทั

เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของ
การจัดการพลังงาน

เปรียบเทียบคาไฟฟาแตละป (ป 63) 
ค่าไฟฟ้ารวม ค่าตัวประกอบภาระ ค่าไฟฟ้าเฉลี�ย

P PP/OP1 OP/OP2 ค่าใช้จ่าย ปริมาณ ค่าใช้จ่าย

(กิโลวัตต์ ) (กิโลวัตต์ ) (กิโลวัตต์ ) (บาท) (กิโลวัตต์ -ชั�วโมง) (บาท)

ม.ค.    258.000    210.000    255.000     34,295.94                      39,090             138,186.45                         180,038.40                         20.36                               4.61 

ก.พ.    246.000    237.000    243.000     32,700.78                      41,550             148,147.00                         188,684.04                         25.13                               4.54 

ม.ีค.    255.000    219.000    234.000     33,897.15                      53,550             193,897.64                         237,427.90                         28.23                               4.43 

เม.ย.    252.000    252.000    237.000     33,498.36                      37,470             132,593.68                         168,199.75                         20.65                               4.49 

พ.ค.    243.000    222.000    231.000     32,301.99                      38,430             129,025.26                         163,138.79                         21.26                               4.25 

ม.ิย.    207.000    189.000    231.000     27,516.51                      31,740             110,705.79                         139,963.62                         19.08                               4.41 

ก.ค.    252.000    231.000    246.000     33,498.36                      44,610             156,398.76                         197,987.02                         23.79                               4.44 

ส.ค.    237.000    192.000    219.000     31,504.41                      22,620                76,909.97                         113,529.89                         12.83                               5.02 

ก.ย.    222.000    186.000    216.000     29,510.46                      28,860             100,599.81                         135,713.67                         18.06                               4.70 

ต.ค.    237.000    258.000    258.000     31,504.41                      28,380                97,501.20 134,595.54                                               14.78                               4.74 

พ.ย    228.000    225.000    234.000     30,308.04                      36,810             127,556.82                         164,353.73                         21.85                               4.46 

ธ.ค.    186.000    177.000    219.000     24,724.98                      24,570                85,542.64                         115,052.62                         15.08                               4.68 

       375,261                    427,680                1,497,065                           1,938,685 

    31,271.78                35,640.00             124,755.42                         161,557.08                         20.09                               4.53 เฉลี�ย

เดือน

 พลังไฟฟ้าสูงสุด

 (เปอร์เซนต)์

พลังงานไฟฟ้า

(บาท)

รวม

(บาท/กิโลวัตต์ -ชั�วโมง)



MANAGMENT REVIEW

ประชุมทบทวนฝ่ายบรหิาร (MANAGMENT REVIEW) ครัง้ที่ 2/2564

บรษิ
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เซา้ทอ์สีตท์รานสปอรต์
จาํกดั

บรษิ
ทั

สหชาตเิศรษ
ฐกจิ

จาํกดั

การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของการจัดการพลังงาน
4
2

ภาพการปฎิบัติงานดานการจัดการพลังงาน ป 2563
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ภาพการตรวจติดตามภายใน การจัดการพลังงาน ป 2563
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การทบทวน วิเคราะห และแกไขขอบกพรองของการจัดการพลังงาน

ภาพการตรวจติดตามภายใน การจัดการพลังงาน ป 2563
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ใบรับรองมาตรฐานการปองกนัและแกไขปญหายาเสพติด

ในสถานประกอบกิจการ

เอกสารแนบ19
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รางวัลสถานประกอบกิจการตนแบบดีเดน

ดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม

ในการทํางาน ประจําป 2563 ระดับจังหวัด

เอกสารแนบ20
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เอกสารแนบ21
รางวัลสถานประกอบกิจการตนแบบดีเดน

ดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม

ในการทํางาน ประจําป 2564 ระดับประเทศ
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เอกสารแนบ22
การเขารวมโครงการ To Be Number One 

ท่ีจังหวัดเชียงใหม



ประกวดโครงการ To Be Number One ที่เชียงใหม่
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	รองปก
	Slide Number 1

	สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ
	สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	1. สรุปมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	2. สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	2.1 คุณภาพอากาศ
	2.2 ระดับเสียง
	2.3 ค่าความสั่นสะเทือน
	2.4 คุณภาพน้ำ
	2.5 คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน
	2.6 ระดับความดังเสียง


	บทที่
	บทที่ 1
	บทนำ
	1.1 ความเป็นมาของการจัดทำรายงาน
	1.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป
	1.2.1 รายละเอียดโครงการ
	1.2.2 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการ
	1.2.3 ลักษณะภูมิประเทศพื้นที่โครงการและใกล้เคียง
	1.2.4 การคมนาคมเข้าสู่พื้นที่โครงการ
	1.2.5 กิจกรรมในโครงการ

	- ปีที่ 1 เป็นการทำเหมืองในระยะแรกเป็นการลดระดับหน้างานจาก ระดับ 105 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 50 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 1,458,300 เมตริกตัน แยกเป็นแร่ยิปซัมทั้งหมด โดยมีการผลิตแร...
	- ปีที่ 2 เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 1 เป็นการผลิตแร่ในบ่อเหมืองที่ 2 และขุดขนหน้าดินในบ่อเหมืองที่ 2 และ 3 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 50 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่...
	- ปีที่ 3 เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 2 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 50 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 1,500,000 เมตริกตัน เป็นแร่ยิปซัมทั้งหมด และขุดขน...
	- ปีที่ 4-6 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 3 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 3,100,000 เมตริกตัน แยกเป็นแร่...
	- ปีที่ 7-9 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 6 เป็นการทำเหมืองในบ่อเหมืองที่ 3 เพียงอย่างเดียว โดยลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเล ปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยม...
	- ปีที่ 10-12 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 9 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 2,400,000 เมตริกตัน แยกเป็นแ...
	- ปีที่ 13-15 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 12 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 2,400,000 เมตริกตัน แยกเป็น...
	- ปีที่ 16-18 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 15 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 2,400,000 เมตริกตัน แยกเป็น...
	- ปีที่ 19-21 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 18 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อขุดขนหน้าดินและผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 2,400,000 เมตริกตัน แยกเป็น...
	- ปีที่ 22-24 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 21 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 2,100,000 เมตริกตัน แยกเป็นแร่ยิปซัม 1,200...
	- ปีที่ 25-27 รวมระยะเวลา 3 ปี เป็นการทำเหมืองต่อเนื่องจากปีที่ 24 เป็นการลดระดับหน้างานจากระดับ 90 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางบางส่วน เพื่อผลิตแร่ โดยมีการผลิตแร่รวม 2,100,000 เมตริกตัน แยกเป็นแร่ยิปซัม 1,200...
	- ปีที่ 28-30 เป็นการทำเหมืองระยะสุดท้ายต่อเนื่องจากปีที่ 27 เป็นการลดระดับหน้างานต่อเนื่องจากระดับ 80 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลาง จนถึงระดับ 20 เมตร จากระดับน้ำทะเลปานกลางทั้งหมด มีการผลิตแร่รวม 1,783,800 เมตริกตัน แยกเป็นแร่ยิปซัม 945,100 เมตริกตัน ...
	- ปฏิบัติตามกฎกระทรวงฉบับที่ 9 (พ.ศ. 2513) ฉบับที่ 50 (พ.ศ. 2525) ออกตามความในมาตรา 17 แห่งพระราชบัญญัติแร่ พ.ศ. 2510 แก้ไขเพิ่มเติมฉบับที่ 2 พ.ศ. 2516 ว่าด้วยการให้ความคุ้มครองแก่คนงานและความปลอดภัยต่อบุคคลภายนอก รวมถึงกฎหมายและกฎกระทรวงอื่นๆ ที่มีใน...
	- มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานตามกฎหมายกระทรวงแรงงาน
	- มีหน่วยปฐมพยาบาลในพื้นที่โครงการ
	- ตรวจสุขภาพคนงานตามมาตรฐานที่กำหนดอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง
	- จัดให้มีอุปกรณ์และเครื่องมือป้องกันอันตรายจากการปฏิบัติงานและให้คนงานสวมใส่เครื่องมือป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างสม่ำเสมอ
	- จัดให้มีการตรวจสอบและรายงานอุบัติเหตุพร้อมแนวทางการป้องกันอุบัติเหตุ
	- จัดให้มีการอบรมด้านความปลอดภัยในการทำงานอย่างสม่ำเสมอ
	- จัดบ้านพักและน้ำดื่มที่สะอาดให้แก่คนงาน
	1.3 แผนการดำเนินงานทางด้านสิ่งแวดล้อม
	1.3.1 แผนการตรวจสอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	1.3.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม


	บทที่
	บทที่ 2
	มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	2.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	2.2 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	2.2.1 คุณภาพอากาศ

	- ปริมาณฝุ่นละอองแขวนลอยรวม (TSP)
	- ปริมาณฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10)
	- บ้านเหมืองใหม่        UTM 47 P 682586 E, 1762714 N.
	- โรงเรียนสหชาติเศรษฐกิจวิทยา   UTM 47 P 682404 E, 1761595 N.
	- วัดหนองนมวัวสามัคคีธรรม     UTM 47 P 686165 E, 1762691 N.
	- บ้านสายฝน (ด้านทิศเหนือ)    UTM 47 P 684220 E, 1764785 N.
	2.2.2 ระดับเสียง

	- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hrs.)
	- ระดับเสียงสูงสุด (LRmaxR)
	- บ้านเหมืองใหม่        UTM 47 P 682586 E, 1762714 N.
	- โรงเรียนสหชาติเศรษฐกิจวิทยา   UTM 47 P 682404 E, 1761595 N.
	- วัดหนองนมวัวสามัคคีธรรม     UTM 47 P 686165 E, 1762691 N.
	- บ้านสายฝน (ด้านทิศเหนือ)    UTM 47 P 684220 E, 1764785 N.
	- Sound Level Meter
	- Acoustic Calibrator
	- ชุดขาตั้งเครื่องตรวจวัดระดับเสียง
	- ตลับเมตร
	- Global Positioning System
	2.2.3  ค่าความสั่นสะเทือน

	- ความเร็วของอนุภาค (Peak Particle Velocity, mm/sec)
	- ความถี่ (Frequency, Hz)
	- ระยะขจัด (Displacement, mm)
	- แรงอัดอากาศ (Peak Sound Pressure Level, pa.(L))
	- บ้านเหมืองใหม่ ด้านทิศตะวันตก    UTM 47 P 682586 E, 1762714 N.
	- บ้านหนองนมวัว ด้านทิศตะวันออก   UTM 47 P 685721 E, 1762960 N.
	- MiniMatePlus Series III
	- Global Positioning System
	- ระดับน้ำ
	- ตลับเมตร
	- คอมพิวเตอร์
	2.2.4 คุณภาพน้ำผิวดิน

	- คลองเทียน (ก่อนผ่านโครงการ)    UTM 47 P 683848 E, 1761645 N.
	- คลองเทียน (หลังผ่านโครงการ)    UTM 47 P 682561 E, 1763574 N.
	- คลองอุดม          UTM 47 P 683534 E, 1762762 N.
	- น้ำขุมเหมืองในโครงการ      UTM 47 P 684063 E, 1763010 N.
	2.2.5 คุณภาพน้ำใต้ดิน

	- น้ำบาดาลบ้านเหมืองใหม่     UTM 47 P 682526 E, 1764010 N.
	- น้ำบาดาลบ้านหนองนมวัว     UTM 47 P 686800 E, 1763078 N.
	2.2.6 คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน

	- ฝุ่นละอองขนาดเล็ก (Respirable Dust)
	- พนักงานของโครงการ
	2.2.7 ระดับความดังเสียง

	- ระดับความดังเสียง (Noise Dosimeter)
	- พนักงานของโครงการ
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